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MT - 310 1.4842

Elektrody o otulinie rutylowej do spawania stali zaroodpornych. Stopiwo z czystoaustenitycznej stali
chromowo-niklowej o zarowytrzymatosci do 1200°C.

Oznaczenie wg

norm DIN 8556 E2520R 26
Werkstoff-Nummer 1.4842
AWS/ASME SFA-5.4 E310-16
PN-88/M69435 25.19
B.S.2926 25.20R
NF A 81-343 EZ 2520 R 26
EN 1600 E2520R 12

angf::ieaj; e Nierdzewne austenityczne Cr-Ni stale i staliwo np:

podstawowe 1.4832 G-x25CrNiSi2014

1.4837 G-x40CrNiSi2512
1.4840 G-xCrNi2520
1.4841 x-15CrNiSi

1.4845 x-12CrNi2521 :gg“igsz
1.4846 x-40CrNi2521
Mechani .
W::tozré:czne Obrébka cieplna niestosowana
wytrzymatosciowe Temperatura prob [°c] 20°C
0,2% - Granica plastycznosci RpO,Z [N/mm?] 350
1,0% - Granica plastycznosci Ro1,0 [N/mm2] 370
Wytrzymatos¢ na rozciaganie R [N/mm?] 600
Wydtuzenie Ag [%] 30
Udarnosc A, [J] 60
Skfad chemiczny . )
W % C Si Mn Cr Ni
0,1 0,5 3-4 25,5 20,5
Struktura Czysty austenit.
Wskazdowki Stopiwo nie jest wytrzymate w atmosferach zawierajacych siarke. Warstwe licowg spawac materiatami
szczegotowe dodatkowymi na bazie stopdw niklowych.
Suszenie Niewymagane, w przypadku suszenia otulina wytzymuje temperature do 350°C.
Dopuszczenia TUV, DB
Elektrody Srednica Dtugosc Natezenie Waga Opakowanie Opakowanie
[mm] [mm] [A] [kg/1000szt] [szt] [kal
2,5 300 70-90 19,0 210 4,0
3.2 350 100-120 36,4 137 5,0

4,0 350 120-140 54,2 92 5,0



